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KOMPONENTY DO ROBOTYKI | AUTOMATYKI

W katalogu przedstawiamy produkowane i dostarczane
przez nas narzedzia dla robotow i kobotdéw, wyposazenie
uktadow prézniowych oraz komponenty przemystowe.

CHWYTAKI PROZNIOWE
VACUUM GRIPPERS
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VACUUM COMPONENTS
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GBK - Z ZAWORAMI PLASKIMI

wytaki prézniowe z pianka -

Przyktad tworzenia kodu: GBK1 1025-5f15

GBE - EKONOMICZNY

GBA - Z ZAWORAMI KULOWYMI

Chwytaki standardowe wyposazone sg w zawory ptaskie lub kulowe.
Pozwalajg one zamykac nieuzywane otwory prozniowe podczas pracy
chwytaka i tym samym ograniczy¢ wycieki powietrza w uktadzie.
Zawory chronione sg tasma z tworzywa z filtrem, ktéry nie dopuszcza
do przedostawania sie zanieczyszczen i pytu do ukfadu.

Dodatkowe komponenty mocuje sie do bokéw chwytaka za pomoca
nakretek teowych i Srub.

schemat budowy chwytakow

Chwytaki ekonomiczne z systemem dtawikdw przeptywu. Srednice
dtawikéw od 0,7 do 1,56 mm. Dzieki mniejszej liczbie czesci i
uproszczonemu procesowi produkcji chwytaki te wyrdzniajg sie nizszg
ceng.

PRZEKROJ PROFILU

PROFIL STANDARDOWY

TASMA FILTRUJACA
Z KLEJEM

Pianke chwytaka i rozmieszczenie otwordw wybiera sie sposrod
wariantow standardowych lub dostosowuje indywidualnie.

PRZEKROJ PROFILU

40[“”11 © ®)

&>
120 mm.

PROFIL EKONOMICZNY

MATA PIANKOWA

Profile chwytaka moga by¢ modyfikowane wedtug potrzeb —
projektujemy dodatkowe otwory wlotu powietrza i zmieniamy
ich potozenie. Pozwala to podtaczy¢ dodatkowe zasilanie
podcisnieniem przez waz pneumatyczny, pneumatyczne
generatory podcisnienia, zaslepki lub manometry.



Maty piankowe sa szeroko stosowane w przemysle drzewnym, paletyzacji, pakowaniu
i montazu. Miekki materiat dopasowuje sie do nieréwnosci podnoszonej powierzchni i
obejmuje calg jej ptaszczyzne, chroniac przed uszkodzeniami mechanicznymi.

W zapylonym otoczeniu stosuje sie pianki z filtrami, ktére nie dopuszczaja zanieczyszczen

do uktadu prézniowego.

GB... 1 Do duzych elementéw

GB... 2

Do srednich elementow
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GB... 3  Wzor uniwersalny

GB... 4 Do matych elementow, nieréwnych powierzchni
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GB... 5 Do drobnych detali, kilku elementéw
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Nadaje sie do detali

o duzej powierzchni,

np. ptyt drewnianych

lub metalowych,
komponentow z tworzyw.
Pianki te wymagaja
wydajnego przeptywu
powietrza.

Przeznaczony do
podnoszenia elementéw
Srednich i duzych.

Najczesciej stosowany
w przemysle typ

pianki, popularny
dzieki uniwersalnosci,
wygodnemu WZzorowi i
dobrym wtasciwosciom
przyssania.

Wzér okragtych otworow
pozwala uzyskac¢ wiecej
punktéw przyssania,
dzieki czemu mozna
podnosi¢ kilka
drobniejszych detali
jednoczesnie.

Ten wzor pozwala
podnosi¢ drobne
elementy oraz kilka sztuk
jednoczesnie.

Przyktad tworzenia kodu: GBK1 1025-5f15

Pianki niestandardowe -
produkujemy pianki o réznych
wymiarach i charakterystykach.
Produkcja jest uzgadniana
indywidualnie z klientem,

aby zapewni¢ optymalna
wydajnos¢ pracy. JesteSmy
gotowi zaproponowac Paristwu
najlepsze rozwigzanie -
prosimy o kontakt:

biuro@dentec.pl
+48 797 598 928

5




Parametry chwytakéw standardowych

Przyktad tworzenia kodu: GBK1 1025-5f15

GBK1 - pARAMETRY CHWYTAKA STANDARDOWEGO Z ZAWORAMI PHASKIMI

GB...1 XXX - Do duzych elementéw

00006666660000068668680000
ﬁ@@%@@@%%%%%%@

d0000EEEEEEERHEEEEEEEEE]

Kod Dtugosé¢ | Dtugosé Dtugosé Kanaty Waga Liczba
chwytaka catk. profilu ssgca ssgce +pianka kotnierzy
A B F 20mm. D
Il GBK1 227 245 227 198 m 30 szt 1,37 g Tsn
GBK1 437 455m | 437w 408 60 - 2,31 ko 1 st
GBK1 626 644 626 597 mn 87 szt 3,16 «o 1 szt
GBK1 836 854 836 807 mi 117 szt 4,1 « 1 szt
GBK1 1025 | 1043w | 1025m 996 144 < 5,09 kg 2t
GBK1 1235 | 1253w | 1235m 1206 m 174 < 6,03 o 2 szt
GBE1 - PARAMETRY CHWYTAKA EKONOMICZNEGO GBAL - pARAMETRY CHWYTAKA STANDARDOWEGO Z ZAWORAMI KULOWYMI
Kod Dtugos¢ | Diugosc Dtugos¢ Kanaty Waga Liczba Kod Dtugos¢ | Diugosé Dtugosé Kanaty Waga Liczba
chwytaka catk. profilu ssaca ssgce +planka kotnierzy chwytaka catk. profilu ssgca ssace +pianka kolnierzy
A B c F 20mm. D A B c F 20mm. D
GBE1 227 245m | 227w 198 30 | 1,18k e GBA1 227 245 | 227w 198 1 30 | 1,224 15zt
GBE1 437 455m | 437 m 408 m 60 <t 2,07 kg 1 szt GBA1 437 455, | 437 m 408 60 <2+ 2,17 «g 1 szt
GBE1 626 644 626 597 m 87 ozt 2,83 kg L GBA1 626 644 626 597 87 oot 3,02 i 1 szt
GBE1 836 854 | 836m 807 m 117 szt | 3,68 ko 1 szt GBA1 836 854 | 836m 807 1172t | 397 ko 1 szt
GBE1 1025 | 1043w | 1025 996 m 144 ¢ | 4,56 o P GBA1 1025 | 1043 | 1025 996 144 0 | 493« 25
GBE1 1235 | 1253w | 1235m 1206 174+ | 541 252t GBA1 1235 | 1253w | 1235 1206 174« | 588 2t
GB...2 XXX - Do srednich elementow GBK2 - pARAMETRY CHIYTAKA STANDARDOWEGO Z ZAWORAMI PLASKIMI
Kod Dtugos¢ | Dtugosc Dtugosé Kanaty Waga Liczba
chwytaka catk. profilu ssaca ssace +pianka kotnierzy
A B 20mm. D
i GBK2 227 245 227 198 m 20 <2t 1,37 «g 1 szt
GBK2 437 455 i 437 408 i 40 <t 2,32 kg 1 szt
GBK2 626 644 626 597 m 58 st 317 o 1 szt
GBK2 836 854 i 836 m 807 m 78 szt 4,11 o 1 szt
GBK2 1025 1043 v | 1025 m 996 i 96 </t 51 ko 2 szt
GBK2 1235 1253 m | 1235m 1206 m 116 szt 6,05 kg 2 szt
GBE2 - pARAMETRY CHIYTAKA EKONOMICZNEGO GBAZ2 - pARAMETRY CHWYTAKA STANDARDOWEGO Z ZAWORAMI KULOWYMI
Kod Diugosc¢ | Diugosc Diugosc Kanaty Waga Liczba Kod Dtugos¢ | Dtugosé Dtugosc Kanaty Waga Liczba
chwytaka catk. profilu ssaca ssgce +pianka kotnierzy chwytaka catk. profilu ssaca ssace +pianka kotnierzy
A B F 20mm. D A B F 20mm. D
GBE2 227 245w | 227w 198 m 20 <2t 1,18 kg 1 szt GBA2 227 245 | 227w 198 1, 20 <.t 1,22 «o 1 szt
GBE2 437 455m | 437 m 408 m 40 sz 2,08 kg 1 szt GBA2 437 455w | 437 m 408 40 < 2,17 kg 1 szt
GBE2 626 644 | 626 597 m 58 <t 2,84 1 GBA2 626 644 | 626 597 i 58 oot 3,02 1 1 et
GBE2 836 854 m 836 m 807 m 78 szt 3,69 kg 1 szt GBA2 836 854 1 836 807 78 ot 3,97 kg 152t
GBE2 1025 | 1043w | 1025w 996 i 96 < 4,45 25 GBA2 1025 | 1043 | 1025 996 i 96 <.+ 4,94 25
GBE2 1235 | 1253m | 1235m 1206 m 116 <2¢ 543 1o 2 5ot GBA2 1235 | 1253m | 1235m 1206 m 116 <2+ 5,89 g 2 st
B
F Cc
D
| A
1 i



Przyktad tworzenia kodu: GBK1 1025-5f15

GBK3 - PARAMETRY CHWYTAKA STANDARDOWEGO Z ZAWORAMI PEASKIMI GB...3 XXX - Wz6r uniwersalny
Kod Diugos¢ |Dugosé | Diugosc Kanaty Waga Liczba
chwytaka catk. profilu ssgca ssgce +pianka kotnierzy

A B c F 20mm. D
GBK3 217 235 217 191 i 36 <t 1,33 ko 1 szt H
coke s | ws. | ws. | w. | me |2 | 1. | DOB06060080806060800080806068
ol B e b B L CCELCEEECEEEEELCEEEEEREERE
GBK3 825 843 i 825 m 799 mn 150 szt 4,06 «o 1 szt
6BKs 07 | 1095 | 0| e || sosn | 2 JeHdH e
GBK3 1225 | 1243w | 1225m 1199 mn 225 szt 5,99 kg 2 szt 1
GBA3 - PARAMETRY CHWYTAKA STANDARDOWEGO Z ZAWORAMI KULOWYMI GBE3 - rARAMETRY CHINYTAKA EKONOMICZNEGO
Kod Diugos¢ | Diugosc Diugosc¢ Kanaty Waga Liczba Kod Dugos¢ | Diugosc Dtugosé Kanaty Waga Liczba
chwytaka catk. profilu | ssaca ssace +pianka kotnierzy chwytaka catk. profilu | ssaca ssace +pianka kotnierzy

A B c F 20mn . D A B c F 20mm . D
GBA3 217 235 m 217 191 m 36 <2t 1,33 kg 1 szt GBE3 217 235 m 217 191 m 36 <2t 1,19 «o 1 szt
GBA3 425 443 | 425m 399 1, 755t | 2,28 1 szt GBE3 425 443 | 425 399 i, 755t | 203k 1 szt
GBA3 617 635 i 617 m 591 mn 117 szt 3,15 g T szt GBE3 617 635 i 617 i 591 1171 o2c 2,8 g T szt
GBA3 825 843 | 825w 799 150 ¢ | 4,09 ko 1 szt GBE3 825 843w | 825w 799 i 150 ¢ | 3,64« 1 szt
GBA3 1017 | 1035m | 1017 m 991 1865« | 51k p GBE3 1017 | 1035 | 1017w 991 1 1865+ | 4,54 « 2.5
GBA3 1225 | 1243m | 1225m 1199 225 | 586 k 25t GBE3 1225 | 1243w | 1225w 1199 i 2255+ | 538 2 50
GBK4 - pARAMETRY CHWYTAKA STANDARDOWEGO Z ZAWORAMI PEASKIMI GB...4 XXX - Do ma|ych elementéw, nieréwnych powierzchni
Kod Drugo$¢ |Diugosé | Diugose Kanaty Waga Liczba
chwytaka catk. profilu |ssaca ssace +pianka kotnierzy

A B c F 20mm. D I
GBK4 225 243 | 225m 190 m 48t | 13710 1 szt CHCHCRCRCRONCRONCRCNCNC EONCNCECRCNCRONCRCRCN
GBK4 425 443 | 425 390 1 98 oot 2,27 1 szt DOOOODOOOOIOOOOOLOLOOOODORO®O®
GBK4 625 6431 | 625 m 590 ., 1480 | 318 s 1ot CHCHCECNCNCNCRCNCNCONCEC NN NCNCNCNCNC OO
GBK4 825 843 | 825 790 198 .. | 4,08 . 1. DOOOOOOOLDOLOOORLOCOODOYOL OO
GBK4 1025 | 1043.. | 1025.. 990 m 248 | 5124 2 on OO OODODODOODOOROOOOOLO ©O B O©
GBK4 1225 | 1243 | 1225 1190 1 298 | 6,03 kg 2ot
GBA4 - PARAMETRY CHWYTAKA STANDARDOWEGO Z ZAWORAMI KULOWYMI GBE4 - pARAMETRY CHWYTAKA EKONOMICZNEGO
Kod Dtugos¢ | Diugosc Diugos¢ Kanaty Waga Liczba Kod Dugos¢ | Diugosc Dtugosé Kanaty Waga Liczba
chwytaka catk. profilu ssaca ssgce +pianka kotnierzy chwytaka catk. profilu ssaca ssace +pianka kotnierzy

A B c F 20mm. D A B c F 20mm. D
GBA4 225 243 | 225 190 480 | 138 1 5ot GBE4 225 243 | 225w 190 480 | 1,23 1 52t
GBA4 425 443 | 425 390 98t | 2,29 kg 1 szt GBE4 425 443 | 425 390 98 x| 2,041 152t
GBA4 625 643 | 625 590 148 0 | 321 4 1 2t GBE4 625 643w | 625w 590 1 148 c | 2,85 15t
GBA4 825 843 | 825w 790 i 198 | 4124 1 szt GBE4 825 843w | 825m 790 198 ot | 3,66 kg 152t
GBA4 1025 | 1043 . | 1025 990 1 248 ... | 517« 2.0 GBE4 1025 | 1043. | 1025 990 1 248 ot | 46 o 2 st
GBA4 1225 | 1243w | 1225m 1190 mm 298 szt 6,09 Ko A GBE4 1225 | 1243w | 1225m 1190 i 298 szt 541 g 2 szt

B
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c L R
\ 66806660068 000B6008600680
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GB...5 XXX - Do drobnych detali, kilku elementow

OO0 OOOOOODOODOOODOOODODOOOOOOOOOOO
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GBED5 - PARAMETRY CHIYTAKA EKONOMICZNEGO

Przyktad tworzenia kodu: GBK1 1025-5f15

GBKS - PARAMETRY CHWYTAKA STANDARDOWEGO Z ZAWORAMI PtASKIMI

Kod Diugosé |Drugosé | Diugosc Kanaty Waga Liczba
chwytaka catk. profilu ssaca ssgce +pianka kotnierzy
A B c F 20mm. D
GBK5 230 248 | 230w 204 68 <.t 1,39 « 150t
GBK5 425 443 | 425 399 1335t | 2,27 kg 1 st
GBK5 620 638 | 620 594 1, 1981 | 3,14 1
GBK5 830 848 | 830 804 2680 | 4,05 12t
GBK5 1025 | 1043w | 1025m 999 333 511 ko 2 szt
GBK5 1235 | 1253w | 1235m 1209 403 | 6,06 ko 9 i

GBAD - PARAMETRY CHWYTAKA STANDARDOWEGO Z ZAWORAMI KULOWYMI

Kod Dtugos¢ | Diugosc Dtugos¢ Kanaty Waga Liczba Kod Dtugos¢ | Diugosé Dtugosé Kanaty Waga Liczba
chwytaka catk. profilu ssaca ssgce +planka kotnierzy chwytaka catk. profilu ssaca ssace +pianka kolnierzy
A B c F 20mm. D A B c F 20mm. D
GBE5 230 248 | 230m 204 1 68t | 1254 152t GBA5 230 248 | 230m 204 68 <20 14 ko 152t
GBE5 425 4430 | 425w 399 1 133t | 2,04 ko 1 szt GBA5 425 443 | 425 399 1, 1335 | 2,29 kg 1 szt
GBE5 620 638 | 620 594 1, 1980 | 2,82k 1o GBA5 620 638 | 620 594 1 1982t | 3,18 o 1o
GBE5 830 848 | 830m 804 1, 268 | 3,67 kg 1 szt GBA5 830 848 | 830 804 1, 268 | 4,14 i 1 oot
GBE5 1025 | 1043 | 1025 999 1 3335 | 4,59 ko 2 st GBA5 1025 | 1043 | 1025 999 333 | 516k 2 st
GBE5 1235 | 1253w | 1235m 1209 403 ¢ | 5441 2 ot GBA5 1235 | 1253w | 1235 1209 403::c | 612 kg 2 ot

Parametry pianki

Grubos¢ pianki dobiera sie z uwzglednieniem geometrii podnoszonych
detali, charakterystyki powierzchni oraz struktury podnoszonej warstwy.

5-10 mm.

Do powierzchni gtadkich i o wiekszych wymiarach zalecana jest pianka
0 grubosci 5-10 mm. Ciensze pianki, w zaleznosci od warunkow
eksploatacji, moga zapewnic¢ dtuzszg zywotnosc.

10-30 mm.

Do drobniejszych detali lub nieréwnych powierzchni, gdy powierzchnia
podnoszonych detali jest mniejsza od powierzchni roboczej pianki,
zalecana jest pianka o grubosci 10-30 mm. Wieksza grubosé pianki
pozwala skuteczniej dopasowac sie do nieréwnosci powierzchni

i kompensowacé odstepy miedzy poszczegdlnymi detalami, gdy
podnoszona warstwa sktada sie z kilku elementdw.

Przyktad tworzenia kodu: GBK1 1025-5f15
Rozwiazania filtracyjne w zapylonym otoczeniu

Jezeli urzadzenie podnoszace pracuje w otoczeniu o duzej ilosci pytu
lub drobnych czagstek, pianki moga by¢ produkowane ze zintegrowang
warstwa filtracyjng o réznej gestosci. Gestosc filtra dobiera sie w
zaleznosci od warunkow otoczenia i wiasciwosci podnoszonych
materiatow.

Takie rozwigzanie zatrzymuje pyti drobne czastki, ogranicza ich
przedostawanie sie do uktadu prézniowego i chroni wyposazenie
prozniowe przed zanieczyszczeniem oraz przedwczesnym zuzyciem.

Indywidualnie dobrana grubos$é pianki i rozwigzanie filtracyjne pozwalaja opty-
malnie dopasowaé chwytak prézniowy do konkretnego procesu podnoszenia -
zapewnia to pewny chwyt, stabilng prace i dluzszy czas eksploatacji urzadzenia.

Legenda kodu chwytaka prézniowego z pianka

Przyktad tworzenia kodu: GBK1 1025-5f15

Ponizej przedstawiamy przyktad,
jak utworzy¢ kod produktu, na
podstawie ktérego zamowig
Panstwo wyrdb, kontaktujac sie
Z nami.

Jezeli stosowany jest filtr, miedzy
dwiema grubosciami pianki
wpisuje sie litere ,f”. Suma liczb
wskazuje catkowitg grubos¢ pi-
anki (na przyktad 5+15 = 20 mm).

typ model
chwytaka wzoru

wymiary
chwytaka

grubosé
pianki

GBK1 1025-5f15



Chwytaki prézniowe z przyssawkami -
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CHWYTAK

GBS 43 - PARAMETRY CHWYTAKA Z PRZYSSAWKAMI PROZNIOWYMI @43 MM. GBS 32 - PARAMETRY CHWYTAKA Z PRZYSSAWKAMI PROZNIOWYMI @32 MM.
Kod Dtugosé Dtugosé Dtugosé Kanaty Waga Liczba Kod Dtugosé Dtugosé Dtugos¢ Kanaty Waga Liczba
chwytaka catk. profilu ssaca ssace kotnierzy chwytaka catk. profilu ssgca ssace kotnierzy
A B c F D A B c F D
GBS43 200 216 200 o 193 m 11 1,16 «g T szt GBS32 200 214w 200 192 18 szt 1,48 «g Tt
GBS43 400 416 m 400 393 m 23 st 2,12 ko 1ozt GBS32 400 414 400 392 38 5ot 2,79 kg Tzt
GBS43 600 616 m 600 593 mn 3552t 3,09 ko T szt GBS32 600 614 600 592 i 58 <2t 41 T szt
GBS43 800 816 m 800 m 793 m 47 szt 4,05 o Tt GBS32 800 814 800 792 m 78 ot 54 « T st
GBS43 1000 | 1016w 1000 993 m 59 szt 514 « 2t GBS32 1000 | 1014 1000 992 i 98 <.t 6,83 ko 250t
GBS43 1200 | 1216w | 1200w | 1193 m 71 ot 6,1 ko 2 2t GBS32 1200 | 1214w | 1200m | 1192m | 118 8,14 g 2 st

W razie potrzeby chwytak mozna

dostosowac do wybranych
przez Panstwa przyssawek.
Nasz zespodt moze rowniez
zaproponowac najbardziej
odpowiednie warianty,

zapewniajgce sprawne dziatanie

urzadzenia.

Do naszych chwytakéw
rekomendujemy przyssawki
niemieckiej firmy FIPA.
Przyssawki FIPA sg rowniez
dostepne w naszej ofercie.
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Chwytaki bazowe

Oferujemy w petni funkcjonalne
narzedzia do pracy robotow —
idealnie nadaja sie do paletyzacji,
roztadunku i zatadunku
przenosnika oraz pakowania.
Narzedzia sg kompleksowo
wyposazone i gotowe do
eksploataciji.

Nasz zespdt udzieli wszystkich
niezbednych informacji i pomoze
wybrac rozwigzanie najlepiegj
dopasowane do Panstwa
potrzeb.

GBK1 1025-5f15. PVG P1

Przy zamawianiu zalecamy
korzystanie z systemu koddéw
— prosze wpisac czesci kodu
wyrobu, oddzielajac je kropka.

GBK1 1025-5f15. PVG G1. EK 80-1

CHWYTAK PNEUMATYCZNY KOMPENSATOR
PROZNIOWY GENERATOR SKOKU
PODCISNIENIA



1

Chwytaki kompletne

GBK3 617-20. PVG G4. EK 120-35X20

! W petni skompletowany
L] : chwytak nadaje sie do uzycia

. od razu. Model ten mocowany

jest bezposrednio do robota.
- Kompensator skoku pochtania

l!’ uderzenia i rownomiernie

- F rozktada site docisku do detali,
a zintegrowany czujnik pozwala
kontrolowaé poziom podcisnienia
w uktadzie.

Peiny komplet obejmuje:

@ Chwytak prozniowy z pianka lub \ 1

przyssawkami.

@ Pneumatyczny generator
podcisnienia, dopasowany do
profilu aluminiowego.

@® Kompensatory skoku, dobrane
do profilu aluminiowego.

@ Elektryczny czujnik poziomu
podcisnienia, podtgczany do
generatora prozni.
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Narzedzia dla kobotdw -

IKTL 1 Chwytak maly

Kompaktowe i lekkie narzedzie prézniowe przeznaczone dla robotéow
wspotpracujacych (kobotow). Urzadzenie zapewnia szybkg i
wydajng obstuge drobniejszych detali, desek, ptyt i innych obiektow:
paletyzacje, zatadunek lub zdejmowanie z linii przenosnika.

Wymiary: 200 x 120 x 72 mm.
Waga: 2 kg.

IKTL 2 Chwytak Sredni

Narzedzie prozniowe o catkowicie metalowej konstrukeji, wyrdézniajace
sie duza wydajnoscia podcisnienia. W zaleznosci od potrzeb narzedzie
moze by¢ kompletowane z wybranymi przyssawkami lub pianka.

Wymiary: 400 x 300 X 145 mm (z przyssawkami).
Waga: 8 kg.

IKTL 3 Chwytak duzy

Wykonywany z widkna weglowego w celu zmniejszenia masy
narzedzia. Dzieki duzej powierzchni roboczej mozna jednoczesnie
podnosic kilka wyrobow o réznych rozmiarach. Zintegrowany system
zaworow ogranicza wycieki powietrza, gdy narzedzie pracuje z
wyrobami o mniejszej powierzchni.

Wymiary: 800 x 300 x 123 mm.
Waga: 11,5 kg.
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Your Vision. Our Grippers.

ONE PERFECT GRIP.

We wspotczesnym przemysle szybkosé, precyzja
ibezpieczenstwo sa kluczowymi elementami
efektywnosci. Projektujemy i produkujemy najwyzszej
jakosci chwytakii narzedzia dla kobotéw, dopasowane do
indywidualnych potrzeb produkcyjnych kazdego klienta.

Innowacyjne materialy i lekko$¢

W produkcji narzedzi stosujemy wysokiej jakosci stopy metali,
tworzywa sztuczne oraz wtokno weglowe (ang. carbon fiber).
Konstrukcje z widkna weglowego pozwalajg znacznie zmniejszy¢
mase samego narzedzia. Dzieki bardzo matej masie: Maksymalnie
wykorzystywany jest udzwig (payload) — robot moze podnosié ciezsze
wyroby, poniewaz zuzywa mniej sity na utrzymanie samego narzedzia.
Zmniejsza sie obcigzenie i zuzycie osi kobota.

Zwieksza sie szybkos¢ i dynamika ruchow przy zachowaniu
najsurowszych standardéw bezpieczenstwa.

Projektowane i produkowane przez nas pneumatyczne generatory
podcisnienia

Aby zapewni¢ nienaganna pewnos¢ chwytu, integrujemy narzedzia
z produkowanymi przez nas pneumatycznymi generatorami
podcisnienia. Gwarantuje to doskonale zestrojony kompletny uktad
prozniowy, krotki czas reakcji i energooszczedng prace nawet na
ztozonych lub nieréwnych powierzchniach.




Pneumatyczne generatory podcisnienia -

seria R - DO NARZEDZI ROBOTOW Uniwersalny

llustracja PVG R1
Uniwersalny pneumatyczny generator podcisnienia, stosowany

najczesciej z duzymi chwytakami robotow, gdy potrzebne
= jest indywidualne sterowanie podawaniem podcisnienia do
F I_J,! poszczegolinych komponentéw chwytaka.

30
22,5
> o

3.75
N
w»
0
S

(]

cu\
&
@ [Im

45

@)

117
87
51
@j
0@

QF"‘W)

Ie]

O
N
N
&)

N
o
w
@
\ul
N

T—r

seria P - DO PROFILI 40X40 Kompaktowy

llustracja PV G P'1 Kompaktowy, stworzony do stosowania z naszym profilem
aluminiowym AP 40 x 40. Konstrukcja chwytaka i pneumatycznego
generatora podcisnienia pozwala ergonomicznie pracowac z obiektami
o duzych gabarytach, gdy chwyt prézniowy trzeba zapewnic¢ zaledwie
w kilku punktach mocowania.

seria G - DO CHWYTAKOW Z PIANKA Chwytaki prézniowe z pianka i przyssawkami

llustracja PVG G4

Pneumatyczny generator podcisnienia przystosowany do pracy

ze standardowymi chwytakami prézniowymi. W zaleznosci od
potrzeb konkretnego klienta i wtasciwosci podnoszonych detali
mozemy zarekomendowac i dobraé¢ narzedzia o réznej wydajnosci,
zapewniajace optymalne generowanie podcisnienia.
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seria K - DO NARZEDZI Z WLOKNA WEGLOWEGO Wysoka wydajnosé

llustracja PVG K6 S P .

Ten pneumatyczny generator podcisnienia wyrdznia sie duzg
wydajnoscig generowania podcisnienia i jest specjalnie przystoso-
wany do kobotéw. Duza liczba kartridzy pozwala szybko osiagnac
wymagany poziom podcisnienia, dzieki czemu zapewnia pewne

B przyssanie nawet ciezszych lub porowatych detali oraz ich bez-
pieczne przenoszenie w procesach zautomatyzowanych.
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Zespoty generowania podcisnienia -

VGM 1.5 - 4.0 VGM 5.5 - 11.0
llustracja: llustracja:
VGM 3.0 VGM 5.5

Kod VGM Maks . Maks . Moc Kod VGM Maks . Maks . Moc
wydajnosé proznia elektryczna wydajnosc proznia elektryczna
VGM 1.5-350 91 no/n 350 nbar 1.5 VGM 5.5-250 536 n°/n 250 moar 5.5 i
VGM 2.2-350 117 mo/n 350 moar 2.2 VGM 5.5-400 310 me/n 400 nbar 5.5 «w
VGM 3.0-350 215 0e/m 350 nbar 3.0 VGM 5.5-450 236 n°/h 450 nvar 5.5
VGM 4.0-400 236 m:/h 400 rbar 4.0 i VGM 7.5-375 518 n2/h 375 moar 7.5
VGM 4.0-450 181 wo/n 450 nbar 4.0 v VGM 9.0-325 625 17 /n 325 nar 9.0 i
VGM 11.0-425 625 n°/n 425 noar 11.0 kw

Indywidualnie dopasowywane generowanie podcisnienia do réznych poziomdw podcisnienia i potrzeb wydajnosciowych. Dobieramy
optymalne rozwigzanie do konkretnego uktadu i warunkéw pracy. Rozwigzania filtracji powietrza pomagaja chronic ukiad przed pytem i
innymi zanieczyszczeniami, a zawdr zabezpieczajgcy chroni przed zbyt wysokim podcisnieniem i pomaga zabezpieczy¢ dmuchawe przed
uszkodzeniem.

Zawory przetagczajace -

DIV 63-1 DIV 100-1

\
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Profile aluminiowe -  + Zaslepki profili -

AP 40X40
PROFIL

PD 40X40
ZASLEPKA PROFILU

AP 80X40
PROFIL [ [ S
_ 43 _185 | co
|‘_| - |‘l 1
&
PD 80X40
] ZASLEPKA PROFILU

AP 100X100

| ! §| I s
a o H - 3 2 : :r ‘--.E"l-.!"

PD 100X100
100 ZASLEPKA PROFILU

58

Do narzedzi dla robotow stosujemy wtasne, zaprojektowane przez
nas profile aluminiowe. Specjalny ksztalt pozwala szybko i solidnie
mocowac oraz regulowac rozne nieskomplikowane elementy.



Kompensatory skoku -

EK 40-1 Przystosowany do profilu AP 40x40, montowany za pomoca nakretek
teowych i standardowych srub.

- - - - %

E I

. Ls

’) j!
EK 80-1 Przystosowany do pracy z profilem AP 80x40. Mocowany za pomoca
nakretek teowych, co pozwala tatwo zmienia¢ miejsce mocowania.
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EK 120-1 Stosowany z profilami AP 120x45. Mocowany za pomocg nakretek
teowych. Podwaojna 0$ zapewnia wiekszg stabilnos¢ i kompensacije
uderzen.

-
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¥
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T

EK 120-35X20 Przeznaczony do chwytakow kompletnych. Podstawa wykonana
jest z aluminium, a jej dtugos$¢ moze by¢ dostosowana do wymiarow
chwytaka. Wyrdznia sie dtuzszym skokiem kompensaciji.
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Kotnierze do wezy -

Do profili aluminiowych 40x40

FZ 201 D25 FZ 202 D25 FZ 301 D32 FZ 306 D32

Podstawa @ 56-36 mm  Podstawa @ 56-36 mm  Podstawa @ 64-38 mm  Podstawa @ 64-38 mm
Waz @ 25 mm  waz @ 25 mm  waz @ 32 mm  waz @ 32 mm
Mocowanie 40x0 mm  Mocowanie 40x0 mm  Mocowanie 40x0 mm  Mocowanie 40x0 mm

Do profili aluminiowych 80x40

Wykonane ze stali, dostarczane wraz z uszczelkami zapobiegajacymi
wyciekom powietrza. Na zyczenie przyjmujemy i realizujemy
zamowienia indywidualne.

Waz mocuije sie metalowymi opaskami zaciskowymi. Do profilu
mocowany jest sSrubami M5 w nitonakretkach lub nakretkach teowych.

FZ 302 D32 FZ 401 D40

Podstawa 80Xx60 mm  Podstawa 80x60 mm
Waz @ 32 mm  waz @ 40 mm
Mocowanie 50x40+5 mm  Mocowanie 50x40+5 mm

Do profili aluminiowych (chwytaki) 120x45

FZ 303 D32 FZ 304 D32 FZ 305 D32 FZ 402 D40

Podstawa 52x52 mm  Podstawa 40x40 mm  Podstawa 80x60 mm  Podstawa 52x52 mm
Waz @ 32 mm  waz @ 32 mm  waz @ 32 mm  waz @ 40 mm
Mocowanie 40x40 mm  Mocowanie 40x40 mm  Mocowanie 40x40+5 mm  Mocowanie 40x40 mm

FZ 403 D40 FZ 404 D40 FZ 501 D51 FZ 502 D51
Podstawa 52x52 mm  Podstawa 52x52 mm  Podstawa 80x80 mm  Podstawa 100x70 mm
Waz @ 40 mm  waz @ 40 mm  waz @ 51 mm  waz @ 51 mm

Mocowanie 40x40 mm  Mocowanie 40x40 mm  Mocowanie 57x57 mm  Mocowanie 72x40+9 mm




Do profili aluminiowych (kolektory) 100x100

4d a8
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FZ 503 D51 FZ 504 D51 FZ 505 D51 FZ 605 D63

Podstawa 86X70 mm  Podstawa 80x80 mm  Podstawa 80x80 mm  Podstawa 86x70 mm
Waz @ 51 mm  waz @ 51 mm  waz @ 51T mm  waz @ 63 mm
Mocowanie 67x43 mm  Mocowanie 65x65 mm  Mocowanie 67x43 mm  Mocowanie 67x43 mm

Do zaworow zespotu generowania podcisnienia VGM

&=

FZ 602 D63 FZ 604 D60 FZ 701 D76 FZ 702 D76

Podstawa @ 140 mm  Podstawa 80x80 mm  podstawa 110x90 mm  Podstawa 128x128 mm
Waz @ 63 mm  waz @ 60 mm  waz @ 76 mm  waz @ 76 mm
Mocowanie D125(6szt.)mm  Mocowanie 57x57 mm  Mocowanie 95x50 mm  Mocowanie 104x104 mm

L8R

FZ 801 D80 FZ 802 D80 FZ 1001 D100 FZ 1002 D102
Podstawa @ 140 mm  Podstawa 118x98 mm  podstawa @ 140 mm  Podstawa 128x128 mm
Waz @ 80 mm  waz @ 80 mm  ys @ 100 mm  waz @ 102 mm
Mocowanie D125(6szt.)mm  Mocowanie 95x50 mm  Mocowanie D125(6szt.)mm  Mocowanie 104x104 mm
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Do profili aluminiowych 40x40

& &

Kotnierze gwintowane -

FS 401 G1/4 FS 402 G1/4 FS 403 G1*1/4 FS 701 G2*1/2

Gwint G 1/4  ocwint G 1/4  ocwint G 1*1/4  Gwint G 2%1/2
Podstawa 58x58 mm  Podstawa 80x60 mm  Podstawa 80x80 mm  Podstawa 80x80 mm
Mocowanie 40x40 mm  Mocowanie 40x40+5 mm  Mocowanie 65x65 mm  Mocowanie 65x65 mm

FS 801 G3 FS 802 G3

Gwint G 3  oGwint G 3
Podstawa 128x128 mm  Podstawa 128x128 mm
Mocowanie 100x100 mm  Mocowanie 100x100 mm

BMV 100 - Zt ACZE OBROTOWE DO PODCISNIENIA

Ztacza -

L]
r #
o
L]
5
L o

BMV 76 - ZL ACZE OBROTOWE DO PODCISNIENIA

Srednica weza 80-100 mm.

Srednica weza 50-76 mm.

Aby ograniczy¢ uszkodzenia weza wskutek odksztatcen, gdy narzedzie
wykonuje ruchy o wiekszej amplitudzie, zalecamy stosowanie ztgczy
obrotowych. Miejsce przytgcza obraca sie o 360° wokoét wiasnej osi, co
zapewnia swobodny ruch weza i chroni go przed zatamaniem.
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Zawory przeptywowe -

SV 100 SV 101 SV 102 SV 103
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FLa
= - | ~_
il T— \
an” ¢
SV 104 SV 105 SV 200 SV 201

Dtawiki przeptywu -

SR 100 SR 200
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PVV 1 20-NC

Zawor prozniowy sterowany pneumatycznie -

PVV 2 20-NO

Wielkosc¢ 20 MM
nominalna

Gwint R 3/4
przytacza

Przytacze R 3/8
ttumika

Sterowanie

NC -NORMALLY CLOSED

PVV 3 32-NC

pneumatyczne

Maks. | MAX.VACUUM 99,9 %
podcisnienie

Cisnienie 4-8 BAR

sterowania

Wielkogé 20 MM

nominalna

Gwint R 3/4

przytacza

Przytacze R 3/8

tiumika

Sterowanie NO -NORMALLY OPEN
pneumatyczne

Maks. | MAX. VACUUM 99,9 %
podcisnienie

Cisnienie 4-8 BAR

sterowania

Wielkosé 32 MM

nominalna

Gwint R11/4

przytacza

Przytacze R 3/4

ttumika

Sterowanie NC -NORMALLY CLOSED
pneumatyczne

Maks. | MAX. VACUUM 99,9 %
podcisnienie

Cisnienie 4-8 BAR

sterowania




PVV 4 32-NO

PVV 5 50-NC

PVV 6 50-NO

Wielkogé 32 MM

nominalna

Gwint R11/4

przytacza

Przytacze R 3/4

ttumika

Sterowanie NO -NORMALLY OPEN
pneumatyczne

Meks. | MAX. VACUUM 99,9 %
podcisnienie

Cisnienie 4-8 BAR
sterowania

Wielkosd 50 MM

nominalna

Gwint R2

przytacza

Przytacze R11/4

tiumika

Sterowanie NC -NORMALLY CLOSED
pneumatyczne

Maks. | MAX. VACUUM 99,9 %
podcisnienie

Cisnienie 4-8 BAR
sterowania

Wielkosé 50 MM

nominalna

Gwint R2

przytacza

Przytacze R11/4

ttumika

Sterowanie NO -NORMALLY OPEN
pneumatyczne

Maks. MAX. VACUUM 99,9 %
podcisnienie

Cisnienie 4-8 BAR
sterowania

il

—
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Przyktady realizacji







Dentec Robotics Sp. z 0.0.
ul. Zyrardowska 1E
05-825 Grodzisk Mazowiecki

biuro@dentec.pl
+48 797 598 928 NIP: 951-241-88-07

biuro@dentec.pl
www.dentec.pl




