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Formularz

Mot NARZEDZIA |
DLA ROBOTOW

Paletyzacja desek
piyt drewnianych

Uwagi




1. RODZAJ L ADUNKU

1.1 Rodzajtadunku:
| Deskidrewniane
"1 Ptyty drewnopochodne (MDF, MDP itp.)

[ Inne:

1.2 Obrobka tadunku:

1 Swiezo tarte, niesuszone
] Tarcica surowa, suszona
"] Tarcica strugana, sucha
[

Malowane, lakierowane

1.3 Stan powierzchni tadunku:

Gtadka (np. ptyta laminowana)

Chropowata / przepuszczajgca powietrze (rozne ptyty nielaminowane itp.)
Mokra / oleista / zapylona

Nierdwna / szorstka (maks. wysokos¢ nierownoscimm: )

Frezowana w rozne wzory

(N A

Inne:

2. SPECYFIKACJA POJEDYNCZEJ DESKI

2.1 Wymiary pojedynczego elementu:

Diugosc¢ (min./maks.): mm.

Szerokos¢ (min./maks.): mm.

Grubos$é (min./maks.): mm.

ke.

~ T~ ~ @ ~

Masa (min./maks.):

2.2 Wygiecie boczne deski— Bow (0$ x)

Z4

Odlegtos¢ miedzy krawedzig a naroznikiem deski (X):

[ Brak

[ Stata: mm.

[l Zmienna: od mm.

do mm.




2.3 Wygiecie wewnetrzne deski— Cup (0s z)

Z4

Odlegtos¢ miedzy krawedzig a naroznikiem deski (Z):

[ Brak
[ | Stata: mm.
[l Zmienna: od mm.

do mm.

2.4 Skrecenie deski - Twist (0s z)

Odlegtos¢ miedzy krawedzig a naroznikiem deski (Z):

"1 Brak

| Stata: mm.

"1 Zmienna: od mm.
do mm.

2.5 Wady:

1 Pekniecia

| Wypadajgce seki (otwory)
"] Pozostatosci kory
L]

Inne:
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3. PARAMETRY PODNOSZONEJ WARSTWY

3.1 Specyfikacja paletyzacji

Szerokosc¢ warstwy (A):

Diugosc¢ warstwy (B):

Odstepy miedzy deskami (C):

Odstepy miedzy deskami (D):

Liczba rzedow wzdtuznych (E...):

mm.

mm.

mm.

mm.

Szt.

Liczba rzedow poprzecznych (F...):

Szt.

3.2 Czy warstwa jest petna?
"] Zawsze petnha

"] Niepetna

1 Jesli niepetna, minimalne wymiary warstwy:

Uwagi




4.

POZYCJA MONTAZU CHWYTAKA

4.1 Pozycja montazu chwytaka:

[
0
[

Pozioma
Pionowa

Pod katem

4.2 Ptaszczyzna ruchu (podnoszenia) narzedzia (chwytaka):

]

0
0
0

5.

Tylko poziomo
Tylko pionowo

Maksymalna dopuszczalna masa chwytaka kg.

Obrot, stopni.

DYNAMIKA RUCHU

5.1 Przyspieszenie ruchu: (m/s?)

5.2 Czas cyklu pracy: (s)

5.3 Czas podjecia warstwy: (s)

5.4 Czas odtozenia warstwy: (s)

5.5 Czas transportu warstwy: (s)

0o o o
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PREFEROWANE ZRODtO PROZNI

Dmuchawa (elektryczna)
Pompa prozniowa (elektryczna)

Sprezone powietrze: cisnienie (bar), przeptyw

SPECJALNE WYMAGANIA SRODOWISKOWE

Ograniczenie hatasu

Srodowisko przeciwwybuchowe
Niska temperatura otoczenia pracy
Wysoka temperatura otoczenia pracy
Zapylone srodowisko pracy

Wilgotne srodowisko pracy

Warunki zewnetrzne

Inne:

Brak specjalnych wymagan.

(I/min)



8. TERMINY

Od:
Rok Miesigc Dzien

Do:
Rok Miesigc Dzien

DOSTAWA

Narzedzie w petni zmontowane, z okablowang elektronikg.

Narzedzie zmontowane (bez elektroniki).

0 0o e

Narzedzie dostarczone jako oddzielne podzespoty (tylko komponenty).

Uwagi ogdlne

Wypetniony formularz prosimy odestac¢ na adres:

info@techline.lt

Jesli posiadajg Panstwo zdjecia lub materiaty wideo, prosimy przestac je
razem z wypetniona ankileta.
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